FREZARKA POWERDRILL DM202 ‘)’
- INSTRUKCJA OBSLUGI

(

Parametry techniczne: ®
Zasilanie: ALLEPAZNOKCIE
wejscie znamionowe: 220V/50 Hz

wyjscie znamionowe: DC 12V

Moc maksymalna: 65W

Obroty: 0-35.000 obrotéw na minute(ptynna regulacja)
Nazwa: Electric nail drill

Model: DM202

Nr certyfikatu: AT0517090055S, AT0517090055E

UWAGA:

Koncéwki robocze maja tendencje do rozgrzewania sie przy wiekszych obrotach. Sita nacisku, z jaka nalezy ich uzywa¢, wymaga wycwicze-
nia. Zbyt duze obroty i sita docisku moga spowodowac spalenie paznokcia. Dobér predkosci obrotowej zalezy od srednicy frezu. Im wiekszy
frez lub kamien, tym mniejsza predkos¢ nalezy ustawic.

Instalacja:

Ze wzgledow bezpieczenstwa w czasie montowania pedatu, raczki lub frezéw, frezarka musi by¢ odtaczona od sieci elektrycznej. Raczke oraz
pedat nalezy podtaczy¢ do odpowiednich wejsc¢ frezarki. Frezy zaktadamy po przekreceniu w lewo czesci ruchomej raczki. Po wiozeniu frezu
ruchoma czes¢ raczki przekrecamy w prawo. Po zalgczeniu oprzyrzadowania oraz frezéw frezarke mozna podtaczyc¢ do sieci elektryczne;j.
Konserwacja:

Frezy metalowe, kamienne i diamentowe mozna sterylizowac w sterylizatorze. Frezy filcowe i szczoteczki nalezy czysci¢ ptynem dezynfeku-

jacym.

Uwagi:

«  Jezeli przewdd zasilajacy ulegnie uszkodzeniu, nalezy go wymieni¢ na nowy tego samego typu w zaktadzie serwisowym

. Dokonywanie samodzielnych przetaczen i zmian w aparacie jest zabronione

«  Otwieranie aparatu jest kategorycznie zabronione i rbwnowazne z utrata gwarancji, a producent nie bierze odpowiedzialnosci za pra-
widtowe i bezpieczne dziatanie urzadzenia

«  Trzymac z dala od dzieci

+  Przechowywac i uzywa¢ w suchych pomieszczeniach

- Zaleca sie uzywania pochfaniacza pytu; zapylenie frezarki moze spowodowac jej uszkodzenie

Przygotowanie do pracy:

1. Wcisna¢ delikatnie, ale do oporu, wybrang koncéwke

2. Ustawi¢ potencjometr w pozycji MIN

3. Wiaczy¢ urzadzenie wigcznikiem pozycja hand/sterowanie reczne lub foot/sterowanie pedatem

4. Stopniowo wyregulowac predkos¢ w zaleznosci od rozmiaru i typu frezu, lub $ciernicy (predkos¢ mozna regulowac za pomoca pokretta
na aparacie lub pedatu noznego)

Koncéwki robocze:

Koncowka sktada sie z trzpienia i czesci skrawajacej, najczesciej kamiennej, metalowej lub diamentowej. Koncéwka moze miec ziarnistosc.
Dostepne sa filce i szczoteczki.

UWAGA! Frezy metalowe skrawaja tylko przy prawym kierunku obrotéw. Dla kamieni i diamentéw kierunek nie ma znaczenia.

E Zgodnie z art. 13 ust. 1 Ustawy z dnia 11 wrzesnia 2015 roku o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz. U. 2015
poz. 1688) informujemy o prawidtowym postepowaniu z odpadami zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego:
1.Zakazuje sie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego tacznie z innymi odpadami - potwierdza
to oznakowanie w formie ,przekreslonego kosza”, nakazujgce selektywne gromadzenie tego rodzaju odpadéw
2.Urzgdzenia elektryczne i elektroniczne moga zawiera¢ niebezpieczne substancje, mieszaniny i czesci sktadowe, ktére
po przedostaniu sie do srodowiska mogg powodowaé¢ powazne zagrozenie dla zdrowia i zycia ludzi oraz organizméw zywych
3.Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nalezy przekazywac wytgcznie do uprawnionych punktéw zbierania, ktorych lista
powinna zosta¢ zawarta na stronie internetowej kazdego Urzedu Gminy
4.Gospodarstwa domowe spetniajg kluczowg role w systemie zagospodarowania odpadéw zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego z uwagi na mozliwos¢ ich bezposredniego przekazywania do uprawnionych punktéw zbierania oraz eliminacje
niepozadanych nawykow spotecznych skutkujgcych pozostawianiem odpaddéw zuzytego sprzetu w miejscach do tego
nieprzewidzianych

IMPORTER
MollyLac, Michat Szewczyk, Piotr Malinowski s.c.
ul. Piotrkowska 270,
90-361 todz

Made in P.R.C.
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